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(§) Kunststoff- oder kunststoff haltige Folienbahn 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Kunststoff- oder 
kunststoffhaltige Folienbahn, bestehend aus einer Siegel- 
schicht oder Siegelfolie auf der Basis eines Polymerisates 
aus Ethylen und Acrylsaure und/odar Methacrylsaure mit 
einem Acrylsauregehalt und/oder Methacrylsauregehalt 
von 2-20 Gew.-<W>, vorzugsweise 6-15 Gew.-%, und einer 
Kunststofftragerschicht oder Kunststofftragerfolie, wobei 
der Schmelzindex der Siegelschicht oder Siegelfolie (2,16 
kg, 190°C, 10 Min.) 0,5-30, vorzugsweise 1,5-15, betragt und 
die Tragerschicht oder Tragerfolie aus Kunststoff mischun- 
gen oder Kunststoff I egierungen zusammengesetzt ist, die 
aus Ethylen-Propylen-Copoiymerisat (EPM) und/oder 
Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymerisat (EPDM) und einem 
oder mehreren Poiyolefinen als Hauptbestandteil sowie ggf. 
einem weiteren Kunststoff homo-, -copolymerisat oder Ter- 
polymerisat, sowie ggf. Zusatzmitteln, Fullstoffen, Pig men- 
ten, Flammschutzmitteln und/oder Verarbeitungshilfsmit- 
teln besteht. Die Verbundfolienbahn dient zur Beschichtung 
oder Ummantelung von Kunststoffschaumen, Kunststoff- 
schaumkorpern und geschaumten Hohlzylindern. 
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PatentansprUche 

i Ktmststoff- oder kunststoffhaltige Folienbahn bestehend aus einer Si™chicht oder Siegelfolie auf der 

und/oder Methacrylsauregehatt von 
2-20 Gew.-%, vorzugsweise 

dex der Siegelschicht oder Siegelfolie (2,16 kg, 190°C, 10 Mm.) 
0,5-30, vorzugsweise 

ift7alt„nd die Traeerschicht oder Tragerfolie aus Kunststoffmischungen oder Kunststofflegierungen 

? FoUenbahn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Siegel- 
schicht oder Siegelfolie eine Schichtdicke von 
8 nm-400 \im, vorzugsweise 
15jim-200nm, 

T iStoff- oder kunststoffhaltige Folienbahn nach Ansprfiche 1 und 2. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Triigerschicht oder Tragerfolie eine Schichtdicke von 
15 jim— 600 jun, vorzugsweise 
20 jun-300 Jim, 

Setoff- oder kunststoffhaltige Folienbahn nach eine. .oder Jj^**?^}&^ 
gekennzeichnet, daB der Schmelzindex der Tragerschicht oder ^H^W^M^™ d e ?sS 
oder annahernd gleich (Abweichung hQchstens +/-8, vorzugsweise +/-3) dem ^f 0 ™"*™;*?^ 

et und °der vSiterweichungspunkt der Tragerschicht oder Tragerfolie (gemessen nach ASTM . D 1525 
mehr als 20^ C, Vorzugsweise um mehr als 30°C unter dem Vicaterweichungspunkt der S«egelsch.cht oder 

5 1 SmKler kunststoffhaltige Folienbahn nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 4, dadurch 

geSzefcLt^ 

finnammwiS^ 

5_26 Gew.-°/o, vorzugsweise 

7-23Ges.-%, 

mehreren der Ansprache ^ d ^ urch 

tSSL^SSSSSSS^ Tragerfolie aus einer Kunststoffmischung oder bMte 

£ SSLh ist, die Ethylen-Propylen-Copolymerisat (EPM) unoVoder Ethylen-Propylen-D>en- 

Terpolymerisat(EPDM) und mindestens ein Polyethylen und/oder Polypropylen zu 

mehr als 48 Gew.-°/o, vorzugsweise 

mehrals55Gew.-%, 

als Hauptbestandteil und 

mehr als 2 Gew.-%, vorzugsweise 

It SeScSststoffhomo, -co- oder Terpolymerisat^, vorzugswe^e 

senden Kunststoffhomo-, -co- oder -Terpolymerisates als Nebenbestandted sowie Zusatznuttel, Ffillstoffe, 

Pigmente, Flammschutzmittel und/oder Verarbeitungshiifsmittel als Restbestandteil enthalt. 

7. Kunststoff- Oder kunststoffhaltige Folienbahnen nach einem oder mehreren der Anspruche 1 - 6, dadurch 

gekennzeichnet, daB die Siegelschicht oder Siegelfolie 

85—98 Gew.-Teile, vorzugsweise 

(be^SToS Gew,Tefle Kunststoffanteil ohne Ve^bdtungshflfsmhtel L 1 ^« A jS^2SS 
und/oder Zusatzmittel) eines Copolymerisates oder Terpolymerisates aus Ethylen u«L Jcrybtore ^ und/oder 
Methacrylsaure und/oder Arylsaweester-Acrylsaure und/oder Memacrylsaureester-M 
15— 2 Gew.-Teile, vorzugsweise 

m"nd^7ns T emi Polyolefins, vorzugsweise Ethylenhomo- oder -copolymerisat und/oder Polypropylen 

^Kunststoff- Oder kunststoffhaltige Folienbahn nach einem oder mehreren der Ansprfiche . 1 "7. ^durch 
gekennzeichnet, daB die Kunststofftragerschicht oder Kunststofftragerfohe mit einer abziehbaren Papier- 
tragerschichtoderPapiertragerbahninVerbindungsteht . „ ria Hiirch 

9. Kunststoff- oder kunststoffhaltige Folienbahn nach einem oder mehreren der Ansprfiche 1-8, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwischen der Kunststofftragerschicht oder Kunststofftragerfohe und der Pap.ertra- 
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gerbahn eine dunne X^mschicht angeordnet ist, die jedoch noch eine j^^teion der Papierschicht oder 
Papierbahn an der K^^^afftragerschicht oder KunststofftrMgerfolie erm^Bt 

10. Kunststoff- oder ffllRstoffhaltige Folienbahn nach einem oder mehrefflWer AnsprOchel— 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB in der Siegelschicht oder Siegelfolie das Polymerisat, vorzugsweise Copolymerisat aus 
Ethylen und Acrylsaure und/oder Methacrylsaure ganz oder teilweise durch ein Ethylen-Acrylsaureester- 5 
Acrylsaure-Terpolymerisat, einem Ethylen-Methacrylsaureester-Aciylsaure-Terpolymerisat, einem Ethy- 
len-Acrylsaureester-Methacrylsaure-Terpolymerisat ersetzt ist, mit der MaBgabe, daB der Acrylsaure- 
und/oder Methacrylsauregehalt von 

2—20 Gew.-°/o, vorzugsweise 

6- 15Gew.-%, to 
eingehalten wird. 

1 1. Kunststoff- oder kunststoffhaltige Folienbahn nach einem oder mehreren der Anspriiche 1—10, dadurch 
gekennzeichnet, daB das als Nebenbestandtei! in der Tragerschicht oder Tragerfolie enthaltende Kunst- 
stoffhomo-, -co- oder terpolymerisat ein Ethylen- Vinylacetat-Copolymerisat und/oder Ethylen- Vinylacetat- 
Terpolymerisat ist. 15 
12 Kunststoff- oder kunststoffhaltige Folienbahn nach einem oder mehreren der Anspruche 1—11, dadurch 
gekennzeichnet, daB in der Siegelschicht das Polymerisat, vorzugsweise Copolymerisat aus Ethylen und 
Acrylsaure und/oder Methacrylsaure ganz oder teilweise durch ein Copolymerisat aus Ethylen und Malein- 
saure ersetzt ist 

13. Kunststoff- oder kunststoffhaltige Folienbahn nach einem oder mehreren der Anspriiche 1-12, dadurch 20 
gekennzeichnedt, daB die Siegelschicht oder Siegelfolie der Kunststoff- oder kunststoffhaitigen Folienbahn 
mit einer Kunststoffschaumschicht, einer geschaumten Kunststoffbahn oder einem Kunststoffschaumkdr- 
per in Verbindung steht 

14. Kunststoff- oder kunststoffhaltige Folienbahn nach einem oder mehreren der Anspruche 1 — 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Tragerschicht oder Tragerfolie aus 25 
36—52 Gew.-%, vorzugsweise 

39— 51 Gew.-°/o, Ethylen-Propylen-Copolymerisat (EPM) und/oder Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymerisat 
(EPDM), 

5— 26 Gew.-%, vorzugsweise 

7— 23 Gew.-%, Flammschutzmittel oder -gemisch, 30 

7— 17 Gew.-%, vorzugsweise 

8— 16 Gew.-°/o, Hochdruckpolyethylen (LDPE) und/oder Ethylenvinylacetatcopolymerisat, 
8—2 Gew.-%, vorzugsweise 

6— 2,5 Gew.-%, Verarbeitungshilfsmittel einschl. Gleitmittel, 

44—3 Gew.-%, vorzugsweise 35 

40- 7,5 Gew.-%, Fullstoffe und/oder Pigmente und/oder Farbstoffe 
besteht 

15. Kunststoffschaumkorper, -hohlkdrper oder -isolierrohr, bei dem die Schaumschicht auf mindestens einer 
Flache oder Seite mit einer Kunststoff- oder kunststoffhaitigen Folienbahn nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 — 14 in Verbindung steht, dadurch gekennzeichnet, daB die Siegelschicht oder Siegelfolie 40 
unmitteibar mit der Flache oder Seite der Schaumschicht in Verbindung steht. 

16. Verfahren zur Herstellung der Kunsttoffolienbahn oder kunststoffhaitigen Folienbahn nach einem oder 
mehreren der Anspruche 1 — 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Siegelschicht und die Tragerschicht 
coextrudiert werden, 

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Kunststoffverbundfolienbahn mittels 45 
mindestens eines Walzenpaares mit einer Papierbahn durch Druck- und/oder Warmeeinwirkung zu einer 
durch Zug wieder trennbaren Verbundfolienbahn verbunden wird. 

18. Verwendung der Verbundfolienbahn nach Ansprttchen 1 — 17 zur Beschichtung oder Ummantelung von 
nichtmetallischen Werkstoffen, Formkdrpem oder Formkdrperteilen, vorzugsweise von Kunststoffschau- 
men, Kunststoffschaumkorpern und geschaumten Hohlzylindern. 50 

Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Kunststoff- oder kunststoffhaltige Folienbahn bestehend aus einer 
Siegelschicht oder Siegelfolie auf der Basis eines Polymerisates aus Ethylen und Acrylsaure und/oder Methacryl- 5s 
saure mit einem Acrylsauregehalt und/oder Methacrylsauregehalt von 2—20 Gew.-%, vorzugsweise 6—15 
Gew.-%, und einer Kunststofftragerschicht oder Kunststofftragerfolie, wobei die Siegelschicht oder -folie und 
die Tragerschicht oder -folie bestimmte physikalische Eigenschaften und/oder Zusammensetzungen aufweisen, 
damit sie insbesondere fQr die Kunststoffschaumstoff-, Kunststoffschaumfolien- oder Kunststoffschaumkorper- 
beschichtung geeignet sind 60 

Aus der DE-AS 12 84 884 ist bereits ein Verfahren zum Oberziehen von nichtmetallischen Unterlagen, 
insbesondere von Geweben, Faservliesmaterialien und dgl. durch Verpressen eines durch Erwarmung erweich- 
ten dunnen Filmes eines Ethylenmischpolymerisates mit einer Unterlage bekannt, wobei das Ethylenmischpoly- 
merisat aus Ethylen und einer ethylenisch ungesattigten Monocarbonsaure mit unregelmaBiger Aufeinanderfol- 
ge der Comonomereinheiten besteht 65 

Dieses Verfahren ist jedoch nicht zur Schaumbeschichtung geeignet, da die Gebrauchstuchtigkeit von so 
beschichteten Formkorpern beschrankt ist Insbesondere treten Verklebungen der mit dieser Folienschicht 
versehenen Schaumkorper untereinander bei der Lagerung auf und die Oberflache verschmutzt sehr schnelL Bei 



3 



10 



15 



20 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



35 27 436 

der Einfarbung oder 2^be von FQllstoffen tritt eine Herabsetzung der JfcjWng auf so daB weiterhin die 
Gefahl efoer Delamini^l und Loslosung der Folienbahn vom Kunststoff^n, von der Kunststoffohe oder 

eine Folie zu sfhaffen, die insbesondere zur Beschichtung von Kunststoffschaum, ^tstoffohenb^nen und 
Kunststoffschaumkorpern geeignet ist Die Folienbahn sowie die ^f^SSSSSS^ 
verbesserte Eigenschaften aufweisen, nsbesondere auch unter Warmeeinfluss gut lagerfan.g sein. 

ErfiSngSfmaB wurde festgestellt, daB diesen Zielen und Aufgaben eine Kunststoff- oder kunstetoffhalnge 
fSSSSJSS^U besteLnd aus einer Siegelschicht oder SiegelfoUe ^^j^'SSlSSSS^ 
aus Ethylen und Acrylsaure und/oder Methacrylsaure nut euiem Acrylsauregehait ^^^aaytawege 
halt von 2-20 Gew -%, vorzugsweise 6- 15 Gew.-«/o, und einer Kunststofftragerschicht oder K^tofffrager- 
foHe GemaB der Erfmdung beMgt der Schmelzindex der Siegelschicht oder SiegelfoUe (2,16 kg, 190'C, 10 Mm.) 

03 wfTraKrffitodi~TrfigerfoHe ist dabei aus Kunststoffmischungen oder Kunststofflegierungen zusam- 

SBSSi & BSroS S PolyoEfS als HauptbestandteU sowie ggf. einem we.teren tfunststoff- 
SSS^SSSt^ terpolymerisat, vorzugsweise einem polare Gruppen aufweisenden Kuns^offho- 
mc r^lymerisat oder terpolymerisat als Nebenbestandteil sowie ggf. Zusatzmitteln, Fullstoffen, ftgmenten, 

JSSSSS Gew -ol betfagen jedoch werden aus wirtschaftlichen und technischen Grflnden ,m allgemei- 
nen die Flammschutzmittel in den jeweiligen Schichten 



26 Gew.-%, vorzugsweise 
23 Gew. 
25 nichtflberschreiten. 



"DlelfegelsS 

riges Mittel, feuerhemmendes Mittel und/oder Flammschutzrorttel in Gewichtsmengen von je 5-26 Gew.- /o, 
vorzugsweise 7-23 Gew.-% (bezogen auf die jeweilige Schicht oder Folie). om\ ,, m 

Die Siegelschicht oder SiegelfoUe weist eine Schichtdicke von 8 um-400 urn, vorzugsweise 15 um-200 um, 
auf, w£d die TH^aS Oder TOgerfolie eine Schichtdicke von 15 um-600 um, vorzugswe.se 20 um- 

*nB eSevorzugten Ausf flhrungsform der Erfindung ist der Schmelzindex der Tragerschichtode^ 
folVefcie kg, 190°C. 10 Min.) gleich oder annahernd gleich (Abweichung hochstens +/-8, vorz«gswe« e +/-3) 
dem Schmelzindex der Siegelschicht oder SiegelfoUe, wobei jedoch em Wert 

vorzugsweise 1,5 nicht unterschritten werden darf. Der Vicaterweichungspunkt der Tragerschicht oder Triger- 
SgTnach der vorzugweisen Ausfflhrungsform (gemessen nach ASTM D 1525) um mehr als 20»C, vorzugs- 
weise um mehr als 30°C unter dem Vicaterweichungspunkt der Siegelschicht oder Siegelfohe. 

Bei den ublichen SiegelmateriaUen wird im allgemeinen die Folienseite, von der die , Warme zum Verschwei- 
Ben zugeffihrt wird, mit einem hoheren Vicaterweichungspunkt ausgewahlt Obwohl be. Jem vorl egenden 
Produkt der Vicat-Erweichungspunkt der Tragerschicht oder Tragerfol.e (gemessen nach ASTMD _ 525) um 
mehr als 20"C, vorzugsweise um mehr als 30°Q unter dem Vicat-Erweichungspunkt der Siegelsciucht oder 
sTegelSi .Be* wStei den erfmdungsgemaBen Rezepturen und beim ^^^n Prod^n^ 
dermoch eine gute Haftung zum Schaum bei gleichzeitig gutem LSsen der Tragerschicht von der Pap.erbahn 

m Dachlrch, daB die Schmelzindices gemaB der Erfindung gleich oder annahernd gleich sind, wird erzielt, daB das 
FlieBverhalten der MassestrSme bei der Coextrusion nahezu gleich ist und erne gle.chmaB.ge oder gleichmaBi- 
gereSchichtdickenverteilungermdglichtwird. v tmmMn ttm\ 
Die Tragerschicht oder Tragerfolie ist nach einer bevorzugten Ausfflhrungsform aus emer Kunststoffmi- 
schung oder Kunststofflegierung zusammengesetzt, die EPM und/oder EPDM und mmdestens ein Polyethy en 
und/oder Polypropylen zu mehr als 48 Gew.-%, vorzugsweise mehr als 55 Gew,%, als Hauptbestandte.1 und 
mehr als 2 Gew.-%, vorzugsweise mehr als 5 Gew.-%, eines anderen Kunststoffhomo-, -co- oder -terpolymerisa- 
tes vorzugsweise eines polare Gruppen aufweisenden Kunststoffhomo-, -co- oder -terpolymensates als Neben- 
bestandteil sowie Zusatimittel, Fflllstoffe, Pigmente, Flammschutzmittel und/- oder Verarbeitungsh.lfsm.ttel als 
Restbestandteil enthalt . „, a c 

Die Siegelschicht oder SiegelfoUe besteht gemaB der Erfindung aus 85-98 Gew.-Teilen, vorzugsweise 92-86 
Gew-Teilen (bezogen auf 100 Gew.-TeUe Kunststoffanteil ohne Verarbeitungshilfsmittel. Flammschutzmittel 
Fullstoffe und/oder Zusatzmittel) eines Copolymerisates oder Terpolymerisates aus Ethylen und Acrylsaure 
und/oder Methacrylsaure und/oder aus Arylsaureester-Acrylsaure und/oder Methacrylsaureester-Methacryl- 
saure und 15-2 Gew.-Teile, vorzugsweise 8-4 Gew.-Teile, mindestens eines Polyolefins, vorzugsweise Etnylen- 
60 homo- oder -copolymerisat und/oder Polypropylen. 

Nach einer bevorzugten Ausfflhrungsform steht die Kunststofftragerschicht oder Kunststofftragerfolie nut 
einer abziehbarenPapiertragerschicht oder Papiertragerbahn in Verbindung. 

Bei der bevorzugten Ausfflhrungsform ist zwischen der Kunststofftragerschicht oder Kunststofftragerfolie 
und der Papiertragerbahn eine dflnne Trennschicht angeordnet, die jedoch noch erne Adhasion der Pap.er- 
65 schicht oder Papierbahn an der Kunststofftragerschicht oder Kunststofftragerfolie ermOgUcht Die Papiertra- 
gerbahn ermoglicht eine bessere Lagerung, einen besseren Transport und/oder eine bessere Verarbeitung. 

Nach einer Ausfflhrungsform ist in der Siegelschicht oder SiegelfoUe das Polymerisat, vorzugsweise Copoly- 
merisat aus Ethylen und Acrylsaure und/oder Methacrylsaure ganz oder teUweise durch ein Ethylen-Acrylsaure- 
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ester-Acrylsaure-TerpoIymj^t, einem Ethylen-Methacrylsaureester-AcrylsSui^Jerpolymerisat, einem Ethy- 
len-Acrylsaureester-Meth^^pure-Terpolymerisat ersetzt, mit der MaBgabe^^der AcrylsSure- und/oder 
Methacrylsfiuregehalt vonl^Wo Gew.-%, vorzugsweise 6- 15 Gew.-%, eingehjMnvird 

Das sis Nebenbestandteil in der Tragerschicht dder Tragerfolie enthaltende Kunststoffhomo-, -co- oder 
terpolymerisat ist gemaB der Erfindung ein Ethylen-Vinylacetat-Copolymerisat und/oder Ethylen- Vinylacetat- 
Terpolymerisat 

Nach einer anderen Ausfflhrungsform ist in der Siegelschicht das Polymerisat, vorzugsweise Copolymerisat 
aus Ethylen und Acryls&ure und/oder Methacrylsaure ganz oder teilweise durch ein Copolymerisat aus Ethylen 
und Maleinsaure ersetzt 

Nach einer bevorzugten Ausfflhrungsform steht die Siegelschicht oder Siegelfolie der Kunststoff- oder 
kunststoffhaltigen Folienbahn mit einer Kunststoffschaumschicht, einer geschaumten Kunststoffbahn oder ei- 
nem Kunststoffschaumkdrper in Verbindung. 

Die erfindungsgemaBe Folie wird bevorzugt als Rohrummantelungsfolie bzw. Schaumstoffrohrummante- 
lungsfolie eingesetzt 

Die Tragerschicht oder Tragerfolie besteht gemaB der Erfindung aus 36—52 Gew.-%, vorzugsweise 39-51 
Gew.-%, EPM und/oder EPDM, 5—26 Gew.-%, vorzugsweise 7-23 Gew.-%, Flammschutzmittel oder -ge- 
misch, 7-17 Gew.-%, vorzugsweise 8—16 Gew.-%, LDPE und/oder Ethylenvinylacetatcopolymerisat, 8-2 
Gew.-%, vorzugsweise 6—2,5 Gew.-%, Verarbeitungshilfsmittel einschlieBlich Gleitmittel, 44—3 Gew.-%, vor- 
zugsweise 40-7,5 Gew.-%, Fullstoffe und/oder Pigmente und/oder Farbstoffe. 

Die Erfindung betrifft weiterhin Kunststoffschaumkdrper, -hohlkdrper oder -isolierrohre, bei denen die 
Schaumschicht auf mindestens einer Fiache oder Seite mit der Kunststof f- oder kunststoffhaltigen Folienbahn in 
Verbindung steht, wobei die Siegelschicht oder Siegelfolie unmittelbar mit der Fiache oder Seite der Schaum- 
schicht in Verbindung steht 

Die so mit der Folie beschichteten Kunststoffschaumkdrper, Kunststoffolien oder Isolierrohre bzw. Isolier- 
hohlzylinder neigen nicht zur Delaminierung, werden durch die Folie geschtttzt und sind auch unter Warmeein- 
fiuBgutlagerbar. 

Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur Herstellung der Kunststoffolienbahn oder kunststoffhalti- 
gen Folienbahn, wobei die Siegelschicht und die Tragerschicht coextrudiert werdea 

Nach einer bevorzugten Ausfflhrungsform wird die Kunststoffverbundfolienbahn mittels mindestens eines 
Walzenpaares mit einer Papierbahn durch Druck- und/oder Warmeeinwirkung zu einer durch Zug wieder 
trennbaren Verbundfolienbahn verbunden werden. 

Die erfindungsgemaBe Verbundfolienbahn wird insbesondere ffir die Beschichtung oder Ummantelung von 
nichtmetallischen Werkstoffen, Formkorpern oder Formkdrperteilen, vorzugsweise von Kunststoffschaumen, 
Kunststoffschaumkdrpern und geschaumten Hohlzylindern, verwendet Die mit der erfindungsgemaBen Folie 
auf ihrer AuBenflache ummantelten aus Kunststoffschaum bestehenden Hohlzylinder dienen vorzugsweise zur 
Rohrummantelung. Derartige Rohrummantelungen werden fflr isolationszwecke, vorzugsweise Warme- bzw. 
Kalteisolierung, von Rohren eingesetzt 

Beispiele 
Beispiel 1 

Folienbahn bestehend aus einer Siegelschicht (bzw. Siegelfolie) mit einer Tragerschicht (bzw. Tragerfolie). 

Siegelschicht: 
Schmelzindex:6,5(2,16 kg, 190°C, 10 Min.) 
Vicaterweichungspunkt: 63°C(gemessen nach ASTM D 1525) 
Schichtdicke:35^un 

Zusammensetzung; 
(EAA) Copolymerisat aus Ethylen und Acrylsaure 

(mit einem Acrykauregehalt von 7J5 Gew.-%) 90 Gew.-% 

Hochdruckpolyethylen (LDPE) 

mit einer Dichte von 0,9360 g/cm 3 3 Gew.-°/o 

Flammschutzmittelgemisch 

(bromorganisches Additiv und/oder Antimontrioxid) 7 Gew.-% 

Tragerschicht Schichtdicke 40 \im 
Schmelzindex: 2^(2,16 kg, 190°C, 10 Min.) 
Vicaterweichungspunkt: 43° C(gemessen nach ASTM D 1525) 
Zusammensetzung: 

Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymerisat (EPDM) 50 Gew.-% 

Hochdruckpolyethylen (LDPE) mit einer Dichte von 0,9360 g/cm 3 10 Gew.-% 

Ethylen-Vinylacetat-Copolymerisat (EVA) 1 1 Gew.-% 

f einteiliges FQllstoffgemisch 1 0 Gew.-% 

Flammschutzmittelgemisch (bromorganisches Additiv und/oder Antimontrioxid) 1 0,5 Gew.-% 

Gleitmittelmischung unter Mitverwendung von Bistearyl 03 Gew.-% 

Pigmente 3,0Gew.-% 
Verarbeitungshilfsmittel 5,0 Gew.«% 
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Beispiel2 

Folienbahn besteh^Rius einer Siegelschicht (bzw. Siegelfolie) und ei^Wragerschicht (bzw. Tragerfolie) 
sowie einer abtrennbaren PapiertrSgerbahiL 

Siegelschicht (oder Siegelfolienbahn): 
Schmelzindex: 7,5 (2,16 kg, 190° C, 10 Min.) 
Vicaterweichungspunkt:67° (gemessen nach ASTM D 1525) 
Schichtdicke:40 \im 

Zusammensetzung: - 0/ 

(EAA) Copolymerisat aus Ethylen und Acrylsaure (mit einem Acrylsauregehalt von 9,5 Gew.- u /o / / uew.- /o 
Copolymerisat aus Ethylen und Methacrylsaure (mit einem Methacrylsauregehalt von 6 Gew.-%) 3 Gew.-°/o 
Hochdruckpolyethyien(LDPE) Snot 
Flammschutzmittel 14 ucw -" /0 

Tragerschicht: 
Schichtdicke:100p.m 
Schmelzindex:4(2,16 kg, 190° C, 10 Min.) 
Vicaterweichungspunkt:47°C (gemessen nach ASTM D 1525) 

Zusammensetzung: 

Ethylen.Propylen-Dien.Terpolymerist(EPDM) ISffrS 
Hochdruckpolyethyien(LDPE) ^S^S 
Ethylen-Vinylacetat-Copolymerisat(EVA) . 

f einteilige FQllstoffmischung auf der Basis von Calciumcarbonat mit emer mittleren TeiichengroBe unteMOjim^ 

Flammschutzmittel . lWGcw.-% 
(Aluminiumtrihydrat oder Aluminiumhydroxid und/oder Antimontnoxid) 

Gleitmittel ^ r ' 0/ 

Pigmente und Farbstoffe unter Mitverwendung von Utandioxid JJJ ~ ew *" 7 

Verarbeitungshilfsmittel 5 '° Gew ' /o 

Beispiel 3 

Folienbahn bestehend aus einer Siegelschicht (bzw. Siegelfolie) und einer Tragerschicht (bzw. Tragerfolie) 

Siegelschicht: 
Schmelzindex: 7 (2,16 kg, 190° C, 10 Min.) 
Vicaterweichungspunkt: 65° (gemessen anch ASTM D 1525) 
Schichtdicke:60jxm 

Zusammensetzung: 

Ethylen-Acrylsaureester-Acrylsaure-Terpolymerisat 7 Q^ eW '"o/° 

Copolymerisat aus Ethylen- Acrylsaure ~ ew '"*| 

Copolymerisat aus Ethylen und Maleinsaure 1 Ge w.- ® 
(wobei die Gesamtmischung bzw. Legierung der Co- bzw. Terpolymerisate einen durchschnittlichen Acrylsdure- 
gehalt von 7,5 Gew.-°/o aufweist). 

Polypropylen J*?*'? 

Hochdruckpolyethylen(LDPE) *£5 eW ^° 

Flammschutzmittelgemisch 10 .° Gew * /o 

Tragerschicht (bzw. Tragerfolie): 
Schichtdicke:80 iim 

Schmelzindex: 2,0 (2,16 kg, 190° C, 10 Min.) 
Vicaterweichungspunkt: 45 (gemessen nach ASTM D 1525) 
Zusammensetzung: 

Ethylen-Propylen-Copolymerisat (EPM) 5 Gew "^° 

Ethylen- Propylen-Dien-Terpolymerisat 40 Gew# * 7 

Hochdruckpolyethylen (LDPE) mit einer Dichte von 0,9357 g/cm 3 1 1 Gew.-% 

Ethylen- Vinylacetat-Copolymerisat (EVA) 10 Gew.-% 
feinteiliges FGIlstoffeemisch auf der Basis von Calciumcarbonat mit einer mittleren TeiichengroBe unter 10 jim 

15Gew.-% 

Flammschutzmittelgemisch Gew.-% 

Gleitmittel 0,5Gew.-% 

Pigmente 3,0Gew.-% 

Verarbeitungshilfsmittel 5 »° Gew.-°/o 

Beispiel 4 

Schaumstoffhohlzylinder fur Isolationszwecke (Warmedammung, Kalteisolierung und dgL), der auf seiner 
AuBenfiache mit einer Folienbahn, bestehend aus einer Siegelschicht (bzw. Siegelfolie) und einer Tragerschicht 
(bzw. Tragerfolie), umgeben ist. Die Schichtdicke des Schaumstoffhohlzylinders betragt 3 cm. 

Folienbahn (auf der AuBenschicht oder Flache des Hohlzy linders) 

Siegelschicht: 
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Schmelzindex: 7 (2,16 kg, l gflLQ 10 Mia) 
Vicaterweichungspunkt: ^^^messen nach ASTM D 1525) 
Schichtdicke: 35 urn 
Zusammensetzung: 

Copolymerisat aus Ethylen-Acrylsaure 85 Gew.- /o 

mit einem Acrylsauregehalt von 7 Gew.-%) 

Hochdruckpolyethylen (LDPE) 5 Gew.-% 

Flammschutzmittelgemisch 10 Gew.- /o 

Tragerschicht (bzw.Tragerfolie): 
Schichtdicke: 45 \im 

Schmelzindex:2,0(2,16 kg, 190°C, 10 Mia) 
Vicaterweichungspunkt: 45 (gemessen nach ASTM D 1525) 

Zusammensetzung: ^ 
Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymerisat « ~ eW *T 

Hochdruckpolyethylen (LDPE) mit einer Dichte von 0,9357 g/cm* 1 Gew 

Ethylen-Vinylacetat-Copolymerisat(EVA) 10Gcw.-% 
f einteiliges Fflllstoffgemisch auf der Basis von Calciumcarbonat mit einer mittleren TeilchengrSBe unter 1 0 jim 

15Gew.-% 

Flammschutzmittelgemisch W Gew.-% 

Gleitmittel ^? W "? 
Pigmente }l?^of 
Verarbeitungshilfsmittel 4 « 8 Gew* 

IndenFte.lund2sindAusf0hningsformender^^^ 

In der He. 1 steht die Tragerschicht (oder Tragerfolienbahn) 2 mit der Siegelschicht (oder Siegelfolienbahn) 1 
in Verbindung. Nach einer bevorzugten Ausffihrungsform ist an der Tragerschicht oder Trigerfohe2 eine 
Papierschicht bzw. ein Trennpapier angeordnet, das vor oder wfihrend des Aufbringens auf einen Korper, 
vorzugsweise Kunststoffschaumhohlzylinder, Kunststoffschaumkdrper, -bahnen und dgl abgetrennt wird. Die 
Papierschicht, die als zusatzliche Tragerschicht vor der Verarbeitung der Folie dient, verhindert auch die 
vorherige Verschmutzung oder Verletzung der Tragerschicht vor dem Aufbringen auf die Schaumschicht 

In Fig. 2 ist die Siegelschicht oder Siegelfolie 1 mit der Schaumschicht 4, vorzugsweise dem Kunststoffschaum- 
kdrper oder Kunststof fschaumhohlkdrper in Verbindung. Auf der Oberfiache der Siegelschicht oder Siegelfolie 
ist (in der Art einer Oberschicht) die Tragerschicht oder Tragerfolie angeordnet 
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